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Dados Pessoa Juridica

DADOS PESSOA

Situacéo na receita: ATIVA

L ogradouro: ITAVUVU

Numero: 4.690

Sigla:

Razdo Social: METALAC SPSINDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Natureza Juridica; Sociedade Empreséria Limitada

Data de Fundag&o: 09/09/1974

Complemento: BLOCOU

Tipo de ender ego: Pessoal

Representante L egal: RODRIGO BARRANQUEIRO EGEA

Bairro: JARDIM SANTA CECILIA

CNAE: Fabricagdo de outras pegas e acessorios para veicul s automotores ndo especificadas
anteriormente

Municipio: Sorocaba

Cod. Postal: 18078-005

CNPJ: 44.068.211/0001-31

Porte da Empresa: Demais

1. IDENTIFICACAO DA EMPRESA
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1.1. IDENTIFICACAO DA EMPRESA

1.1.1. Tipo de Organismo

Privado

1.1.2. Situagdo da Empresa

Em Operagéo

1.1.3. Nostermos do Art. 26 da Lel 11.196/05, A empresa se beneficia dos incentivos fiscais previstos na Lei n° 8.248/1991(Relacionada a

informatica e automacéo)?

N&o
2. CARACTERISTICASDA EMPRESA

2.1. CARACTERISTICAS DA EMPRESA

2.1.1. Origem do capital controlador da empresa

Estrangeiro

2.1.2. Qual a suarelagdo com o grupo

Controlada

2.1.3. Qual ovalor dareceita liquida da empresa no ano base

R$ 171.025.125,00

2.1.4. O numero total de funciondrios com vinculo empregaticio com a empresa
266

2.1.5. A empresa fechou com prejuizo fiscal no ano base

Sim

2.2. FECHOU COM PREJUIZO FISCAL
2.2.1. Qual aapuracdodoIRPJ eda CSLL
Lucro red anual

2.2.2. Sefor usufruir dosincentivosfiscais, explique o motivo

A empresando usufruiu os incentivos fiscais

3. PROGRAMA/ATIVIDADESDE PD&|

3.1. ATIVIDADES DE PD& |

3.1.1. Nome da atividade de PD& |

PESQUISA APLICADA EM FIXADORES ROSCADOS E JUNTAS APARAFUSADAS

3.1.2. Descricdo do Projeto

A Metalac busca ampliar o seu portfdlio de fixadores de alta resisténcia, atualmente a empresa possui dominio em fixadores para

aplicagdes criticas em veiculos. Desta forma, a empresa esta realizando estudos técnicos em busca de desenvolver novas solugdes de
fixadores para a industria aeronéutica. Para isso, busca-se compreender as condicdes de trabalho, a qual os fixadores seréo
submetidos nessa aplicagéo.

O intuito do projeto é desenvolver uma nova linha de produtos e processos diferente da realidade atual da Metalac. Assim, foram
necessérios realizar diversas atividades de pesqguisa e desenvolvimento para a concepcao do projeto. Dentre os estudos realizados
destacam-se:

a. Desenvolvimento de dispositivo TUS para verificar estabilidade dos fornos BR1 e Guinea;

b. Desenvolvimento de ensaios de fadiga e cisalhamento;

c. Elaboragdo de instrucfes técnicas para as hovas maguinas e processos referentes aos itens Aeronéuticos,

d. Criagdo de um catalogo com dados técnicos as matérias primas dos itens aeronduticos para consulta;
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e. Desenvolvimento de novas embal agens para exportacao;

f. Desenvolvimento de ensaio de compressao para levantamento da curva de tensdo-deformagdo verdadeira (Ensaio Kf), amorno para
aco INOX A286.

3.1.3. PB, PA ou DE

DE - Desenvolvimento Experimental

3.1.4. AREA DO PROJETO
3.1.4.1. Especificar Areado Projeto

* Questdo ndo respondida

3.1.5. Areado Projeto

Metalurgia

3.1.6. Palavras-Chave

Fixadores; Parafusos; Metalurgia

3.1.7. Natureza

Produto

3.1.8. Destaque o elemento tecnologicamente novo ou inovador da atividade

Os estudos e testes realizados para 0 desenvolvimento desta linha de pesguisas compreenderam as seguintes atividades:

a. Realizacdo de estudos sobre os tratamentos térmicos que sdo utilizados nos fixadores produzidos pela Metalac, em suas diversas
aplicacbes, como por exemplo: indUstrias automotivas e aeronautico. Os estudos foras foram realizados em busca de aumentar a
resisténcia mecanica dos parafusos, em busca de aumentar a sua vida Util. Assim, foram avaliadas as variagdes de atrito e dispersdo
de cada modelo de fixador

b. Estudos para aplicagdo de novo tratamento superficial capaz de manter os coeficientes de atrito dentro de uma determinada faixa
paratrés tipos diferentes de condi¢des de ensaio: porca e contra pega de aco; porca e contra pega de aluminio e porca de ago e contra
peca de aco pintada. Anteriormente, a faixa de atrito especificada era valida apenas para porca e contra pega de aco, desta forma foi
necessario realizar ensaios em todos os tratamentos superficiais atuais paraidentificar o comportamento do novo tratamento aplicado
e partir dos resultados, definir agdes para melhoria dos tratamentos atuais ou o desenvolvimento de um novo tratamento que
atendesse as especificagdes na integra.

c. Os estudos para o projeto também compreenderam a realizag@o de pesquisas técnicas em ciéncia dos materiais interpretar as
caracteristicas dos metais que irdo compor a estrutura dos fixadores. De modo a desenvolver um novo processo de conformagéo a
frio para estes parafusos. Paraisso, deve ser levando em considerac8o todas as varidveis do processo de preparacdo da matéria-prima,
tais como: (i.) O nimero de passes natrefila; (ii.) NUmero de passes no forno e sequenciamento do tratamento térmico, com a
finalidade de avaliar todas as propriedades fisicas e mecanicas de cada etapa realizada e, como consequéncia, facilitar a selecéo do
processo preparacdo de matéria-prima adequada para cada produto e, também, evitar a manipulacéo inadequada de material
processado.

d. Marcas na rosca do parafuso podem ser o ponto inicial de propagagéo de trincas, em fixadores que sdo submetidos a aplicacdes
criticas em fadiga. Visando mitigar a ocorréncia destas marcas, a empresa realizou um mapeamento detalhado da linha de producéo,
em busca de identificar em qual etapa do processo ocorre a falha de marcagéo nas roscas dos fixadores. As andlises realizadas
identificaram um ponto critico no processo de laminacdo, nesta etapa foi constatado um desgaste excessivo no pente de formagéo da
rosca, causando as fissuras nas roscas. Dessa forma, foram realizados estudos em busca de encontrar o nivel de desgaste aceitavel
desta ferramenta, sem que impactem no desempenho dos parafusos.

3.1.9. Qual a barreira ou desafio tenolégico super avel

Para 0 desenvolvimento desta linha de pesquisa foram necessarios superar as seguintes barreiras tecnol dgicas:

a. Os principais desafios tecnol 6gicos associados ao projeto estavam relacionados os estudos de ciéncia dos materiais dos elementos
gue serdo utilizados no tratamento superficial dos, pois estes parafusos serdo utilizados em condic¢des severas em fadiga. Assim,
foram realizados diversos estudos em busca de desenvolver uma composi¢cdo de materiais nobres para serem aplicados aos fixadores,
de modo a fornecer maior resisténcia a abrasdo; corrosao; atrito e temperatura.

b. A empresa continua em busca de desenvolver uma solugdo para mitigar ocorréncia de fissuras nas roscas dos parafusos da linha de
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producdo. Esta condi¢do faz com que os parafusos percam durabilidade em sua utilizagdo, causando danos ao cliente. Assim, estdo
sendo realizados continuos estudos em busca de suprimir este problema. Inicialmente os estudos foram voltados ao mapeamento da
linha de produc&o, onde buscava-se identificar a causa do problema. Atualmente os estudos foram direcionados aos materiais
utilizados na composi¢éo dos fixadores, de modo aidentificar se algum componente esté fragilizando a estrutura do parafuso, quando
ele é submetido a aplicacdes criticas a fadiga, como por exemplo: motores. Da mesma forma, esta sendo avaliada a composi¢do de
materiais do pente que realiza aformacdo das roscas, afim de, identificar e estudar os niveis de desgaste e constatar o nivel aceitavel
de degradaco do pente, sem que cause comprometimento da resisténcia do fixador.

¢. Da mesma forma, a equipe técnica continua realizados exaustivos testes e estudos em busca de desenvolver uma nova célula de
testes de forca e torque de rosca em parafusos pequenos (bitolas M6), uma vez que o0s equipamentos existentes medem apenas o
torque total destes parafusos. Com isso, ndo é possivel validar integralmente a resisténcia destes fixadores. O grande desafio atrelado
a este desenvolvimento, esté relacionado a grande sensibilidade que o equipamento deve ter para mensurar e parametrizar o torque da
rosca, pois devido ao fundo de escala elevados indices de erros de medices.

d. Desenvolver um novo sistema de medic¢éo por ultrassom nos parafusos, sem que precisem ser submetidos ao processo de
retificacdo. Os fixadores que sdo produzidos para estes testes precisam ser submetidos a este processo de usinagem, de modo que
tenham as superficies planas e paralelas, facilitando o processo de andlise de forga tensora na montagem dos fixadores.

3.1.10. Qual a metodologia / métodos utilizados

Para o desenvolvimento do projeto foram realizadas as seguintes atividades:

a. Realizac8o de ensaios de fadiga e cisalhamento, visando avaliar o comportamento dos fixadores, quando aplicados em ambientes
aeronauticos, uma vez que a equipe técnica desconhece o desempenho dos paraf usos neste cenario.

b. Elaboracdo de instrucdes técnicas para as novas méaguinas e processos referentes aos itens Aeronauticos,

¢. Desenvolvimento do ensaio de Kf (ruptura) a morno paraaco INOX A286

d. Preparo de material de avaliagdo pararealizag&o de ensaios fisicos e mecanicos realizados para caracterizagdo das propriedades dos
materiais utilizados;

e. Realizacdo de testes praticos do processo de laminagdo a frio para identificacgo dos pontos de desgaste do pente, 0 qual causa
marcas nas roscas dos parafusos. Estas marcas, fragilizam os fixadores em aplicacdes severas;

f. Realizacdo de testes com atague de &cido, o qual busca-se identificar os defeitos causados pela fadiga do fixador, de modo a mitigar
possiveis pontos criticos em sua estrutura;

0. Realizag&o de estudos comparativos a fim de avaliar a correlagéo dos valores medidos pelo LVDT e ultrassom, de modo a corrigir
erros encontrados nos ensaios de ductibilidade.

3.1.11. A atividade é continua (ciclo de vida maior que 1 ano)?

Sim

3.1.12. Data deinicio da atividade

Os estudos iniciais para o desenvolvimento desta linha de pesguisa comegaram em 2018

3.1.13. Previsdo detérmino

O término estimado é dezembro de 2021

3.1.14. Informac&o Complementar

Inaugurada em abril de 1953, aMETALAC SPS é uma fébrica de fixadores de alta resisténcia para aplicacfes criticas na industria
automotiva, tais como, parafusos de biela, de cabegote, de mancal, pinos de freio, e outros. E também a principal fabricante dalinha
de parafusos com sextavado interno, TELL EP, que excede as especificagdes visando atender as aplicagdes criticas, inclusive com
resisténcia a fadiga.

A METALAC é uma empresa subsidiaria do grupo Precision Castparts Corp. com sede em Portland, Oregon, USA. A Precision
Castparts Corp € um fabricante mundial que possui uma grande variedade de produtos metélicos complexos, para aplicacdo
aeroespacial eindustrial. A Precison Castparts Corp. atua em 3 segmentos principais: fundidos, forjados e componentes aeronauticos
estruturais, onde a divisdo de fixadores esta alocada.

A METALAC realiza grande variedade de testes de acordo com as normas aplicaveis. Os testes sao realizados nos modernos
laboratérios Quimico, Dimensional, Metallrgico e de Pesquisa & Desenvolvimento. Nossos laboratérios possuem todos os
equipamentos necessérios para o desenvolvimento de fixadores, métodos de montagem e janelas de aparafusamento. Dentre os
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equi pamentos destacam-se as maguinas computadorizadas de Torque-Tensdo, Fadiga e Bancada de Testes.
3.1.15. Objetivo do Projeto

3.1.15.1. Resultado Econdmico

Os estudos conduzidos pela empresa, ainda ndo demonstraram os ganhos de producéo e de durabilidade esperados, pois ainda néo
encontrou uma solugdo para mitigar as falhas de na rosca dos parafusos e do sistema de medic&o de torque dos parafusos.

3.1.15.2. Resultado de I novacdo

Os estudos ainda ndo demonstraram os ganhos de producgéo e de durabilidade esperados, pois ainda ndo encontrou uma solugéo para
mitigar as falhas encontradas na rosca dos parafusos e do sistema de medic¢&o de torque dos parafusos M6.

3.1.16. SERVICOS DE TERCEIROS

3.1.16.1. RELACAO DOS SERVICOS DE TERCEIROS - Contratados

3.1.16.1.1. Universidades

3.1.16.1.2. Instituicdo de Pesquisa

3.1.16.1.3. Inventor Independente - Contratado

3.1.16.2. RELACAO DOS SERVICOS DE TERCEIROS - Valores Transferidos

3.1.16.2.1. Micro Empresas

ltem 1

Situacdo Terminado

CNPJ 14512920000101

Nome GUITTI INDUSTRIA E COMERCIO DE ELETROELETRONICOS INDUSTRIAISLTDA

Valor Total (R$) R$ 5.535,00

Caracterizar o Servico Realizado DISPENDIOS DE TECNOLOGIA INDUSTRIAL BASICA PARA CALIBRACAO DOS
EQUIPAMENTOS DE LABORATORIO DE PESQUISA E DESENVOLVIMENTO PARA REALIZACAO DOS TESTES DOS
FIXADORES

ltem 2

Situagdo Terminado

CNPJ 25066216000180

Nome SANDRO RICARDO FAVERO - ME

Valor Total (R$) R$ 44.401,95

Caracterizar o Servigo Realizado SERVICOS ASSESSORIA TECNICA PARA REALIZACAO DOS TESTES PRATICOS NOS
FIXADORES QUE ESTAO EM DESENVOLVIMENTO, NAS APLICACOES AUTOMOTIVAS,

TOTAL

Valor Total (R$) R$ 49.936,95

3.1.16.2.2. Empresas de Pequeno Porte

3.1.16.2.3. Inventor Independente - Valores Transferidos

3.1.16.2.4. SERVICO DE APOIO TECNICO, TECNOLOGIA INDUSTRIAL BASICA E
VIAGENS

3.1.16.2.5. SERVICO DE APOIO TECNICO, TECNOLOGIA INDUSTRIAL BASICA E
VIAGENS - Pessoa Juridica

ltem 1

Situacdo Terminado
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CNPJ 67178988000154

Nome TECMETRO TECNOLOGIA EM MEDICOES LTDA

Valor Total (R$) R$ 2.960,83

Caracterizar o Servico Realizado DISPENDIOS DE TECNOLOGIA INDUSTRIAL BASICA PARA CALIBRACAO DE
EQUIPAMENTOS E REALIZACAO DE ANALISES TECNICAS DOS NOVOS PARAFUSOS.

TOTAL

Valor Total (R$) R$ 2.960,83

3.1.16.2.6. RELA(;AO DE MATERIAL DE CONSUMO

Item 1

Valor (R$) R$ 482,94

Descricdo AQUISICAO DE MATERIAIS PARA REALIZACAO DOS ESTUDOS, TESTES PRATICOS E CONSTRUCAO DE
MODELOS PROTOTIPOS NA CONCEPCAO DO PROJETO. ASSIM, FORAM ADQUIRIDOS: LUBRIFICANTES; CHAPAS
DE ACO; FIXADORES; GRAMPOS DE FIXACAO DE MOLAS.

TOTAL

Valor (R$) R$ 482,94

3.1.16.2.7. MATERIAL DE CONSUMO

3.1.16.2.7.2. Descreva a Vinculagdo entre os M ateriais de Consumo e a Linha de Pesquisa

OS MATERIAIS ADQUIRIDOS FORAM ESSENCIAS PARA O DESENVOLVIMENTO DO PROJETO, TAIS COMO OS
FIXADORES QUE FORAM COMPRADOS DE CONCORRENTES, PARA ANALISES DE BENCHMARKING EM BUSCA DE
INDETIFICAR OS COMPOSTOS UTILIZADOS E A RESISTENCIA DESTES PARAFUSOS E TAMBEM.
3.1.16.2.8. RELACAO DE RECURSOS HUMANOS

ltem 1

CPF 40606748857

Nome ANDRE LUIS GROSSI PAVANI

Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 720

Dedicagio Exclusiva

Valor (R$) R$ 16.681,14

Item 2

CPF 39404759805

Nome MICHELE PIROLA DOS SANTOS

Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 1.890

Dedicacéo Exclusiva

Valor (R$) R$ 136.659,93

TOTAL

Total Horas (Anual) 2.610Valor (R$) R$ 153.341,07

3.1.16.2.9. RECURSOS HUMANOS

3.1.16.2.9.1. Descreva a Vinculagéo entre Recur sos Humanos e a Linha de Pesquisa

Os profissionais dedicados ao desenvolvimento do projeto, atuaram narealizagao dos estudos tedricos em busca de identificar novas
soluges nas bibliografias divulgadas, realizacdo de ensaios computacionais para analisar 0s esforgos atuantes e pontos criticos nas
pecas, a fim de, evitar falhas nos fixadores e realizagéo de ensaios praticos, visando validar os resultados obtidos nas provas de
conceito.

3.1.17. Valor Total (R$)
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R$ 206.721,79
3.1.18. ANEXAR ARQUIVO:
METALAC - ANEXO FORM PD 2020.pdf

4. PATENTES E REGISTROS

4.1. PATENTESE REGISTROS

4.1.1. Decorrente da utilizagdo dos incentivos, a empresa obteve concessdo de patente, registro de cultivar ou outros direitos de propriedade

intelectual em escritério de patentesno Brasil ou exterior ou esta pleiteando
Néo

4.2. RELACAO DE REGISTRO E\OU CONCESSAO DE DIREITO(S) DE PROPRIEDADE
INTELECTUAL

5. DISPENDIOS DO PROGRAMA

5.1. DISPENDIOS DO PROGRAMA
5.1.2. FONTES DE FINANCIAMENTO
5.1.2.1. Recursos proprios

100%

5.1.2.2. FONTES DE FINANCIAMENTO
ltem 1

Financiamentos: 0%

Fonte de Financiamento: RECURSOS PROPRIOS
TOTAL

Financiamentos: 0%

5.2. BENSINTANGIVEIS

5.3. EQUIPAMENTOS POR PROJETO DE PD& |
5.3.2. RELACAO DE EQUIPAMENTOS NACIONAIS ADQUIRIDOSNO ANO BASE

5.3.3. RELACAO DE EQUIPAMENTOSIMPORTADOS ADQUIRIDOSNO ANO BASE

5.4. PESQUISADORES COM DEDICACAO EXCLUSIVA

5.4.1. Teve pesquisador es contr atados em regime de dedicacdo exclusiva as atividades de P& D no ano base?
Sim

5.5. NUMERO MEDIO DE PESQUISADORES COM DEDICACAO EXCLUSIVA
5.5.1. Informe o nimero médio de pesquisador es com dedicacdo exclusiva no ano base:

1,3

5.5.2. Memoria de célculo

METALC_Pesquisadores.pdf

5.5.3. Houve aumento no nimer o de pesquisador es contratados com dedicagéo exclusiva do ano anterior em relacdo ao ano base, mesmo
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que tenha sido decorrente de remanejamento interno? Nos ter mos da instrucdo normativa RFB N°1.187, de 29 de Agosto de 2011. Link:
http://www.r eceita.fazenda.gov.br/legislacao/ing2011/in11872011.htm

N&o

5.6. AUMENTO MEDIO DO ANO BASE ANTERIOR

5.6.1. Percentual de aumento do nimero médio de pesquisadores, com dedicagdo exclusiva, em relagdo ao ano-base anterior

* Questao ndo respondida
5.6.2. Memdéria de calculo do incremento do ano-base em relagdo ao ano anterior ao ano-base
* Nenhum arquivo carregado

5.7. PROGRAMA DE FORMACAO OU DESENVOL VIMENTO DE RH

5.7.1. A empresa possui algum programa de formagao ou desenvolvimento de RH destinado as suas atividade de PD& | ?

N&o

5.8. SOBRE O(S) PROGRAMA(S)DE FORMACAO OU DESENVOLVIMENTO DE RH

5.8.1. Em caso afirmativo, comente:

* Questdo ndo respondida

5.9. GASTOS DESTINADOS AO REGISTRO E A MANUTENCAO DE MARCAS,
PATENTES E CULTIVARES, AINDA QUE PAGOS NO EXTERIOR

6. INCENTIVOSFISCAISDO PROGRAMA

6.1. INCENTIVOSFISCAISDO PROGRAMA

6.1.1. Deducéo, para efeito de apuracédo do lucro liquido, da soma dos dispéndios de custeio realizados no Ano Base (art. 3°, 1) —

Pesquisadores, Servigo de Terceiro, Apoio Técnico e Material de Consumo.
R$ 206.721,79
6.1.2. DEDUCOESADICIONAIS

6.1.2.1. Dedugdo, para efeito de apuracdo do lucro liquido e da base de calculo da CSLL, de até 60% da soma dos dispéndios realizados no

Ano Base (art. 8° ou art. 16 - caso de atividade de infor méatica e automacéo). Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006.

R$ 0,00

6.1.2.2. Mais 20%, no caso de incremento do namer o de pesquisador es contratados com dedicacdo exclusiva no ano-base acima de 5%, em
relacdo a média dos pesquisador es com contrato no ano anterior (inciso | do 81° do art. 8° ou art. 16 - caso de atividade de informética e
automacao) - se aplicavel. Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006.

* Questao ndo respondida

6.1.2.3. Mais 10%, no caso de incremento do numer o de pesguisador es contratados com dedicacéo exclusiva no ano-base em até 5%, em
relacdo a média dos pesquisador es com contrato no ano anterior (inciso. |1 do §1° do art. 8° ou art. 16 - caso de atividade de informatica e
automagcao) - se aplicavel. Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006.

* Questdo ndo respondida

6.1.2.4. Sem prejuizo das dedugdes adicionais anteriores, o valor de até vinte por cento da soma dos dispéndios ou pagamentos vinculados a
pesquisa tecnoldgica e desenvolvimento de inovagéo tecnoldgica objeto de patente concedida ou cultivar registrado (84° do art. 8° - Decreto
n° 5.798 de 07 de Junho de 2006 ) - se aplicavel.

* Questdo ndo respondida

6.1.2.5. De 50% a 250% dos dispéndios efetivados em projeto de pesquisa cientifica e tecnoldgica executada por ICT(Inciso | do §1° do Art.
19-A, da Lei n° 11.196/05).

* Questdo ndo respondida

6.1.2.6. Total das deducdes.
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R$ 0,00

6.1.3. REDUCOES DO IPI

6.1.3.1. 50% do | Pl incidente sobr e equipamentos, maquinas, apar elhos e instrumentos nacionais destinados a PD& | (inciso. |1 do art. 3°,
do Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006 ).

* Questdo ndo respondida

6.1.3.2. 50% do I Pl incidente sobre equipamentos, maquinas, apar elhos e instrumentos importados destinados a PD& 1 (inciso |1 do art. 3°,
do Decreto n°® 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida

6.1.3.3. Total dasreducdes.

R$ 0,00

6.1.4. Reducdo a zero da aliquota do IR na fonte incidente sobre as remessas ao exterior destinadas aos pagamentos de registro e
manutenc¢do de marcas, patentes e cultivares (inc. VI do art. 3°)

* Questao ndo respondida

6.1.5. DEPRECIACAO ACELERADA

6.1.5.1. Integral dos equipamentos, maquinas, aparelhos e instrumentos novos adquiridos no ano-base e destinados a PD& | (Inciso. I11 do
art. 3°, Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006 ).

* Questdo ndo respondida

6.1.5.2. Deducao do saldo n&o depreciado em instalacOes fixas, equipamentos, maquinas, apar elhos e instrumentos destinados a PD& I, no
ano em que for concluida a sua utilizagao(art. 9°, do Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida

6.1.5.3. Total da depreciacdo acelerada incentivada.

R$ 0,00

6.1.6. AMORTIZACAO ACELERADA

6.1.6.1. Deducéo dos dispéndios relativos a aquisi¢do de bensintangiveis destinados a PD& I, no Ano Base (inciso. 1V do art. 3°, do Decreto
n° 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida

6.1.6.2. Deducéo do saldo ndo amortizado dos dispéndios relativos a aquisicdo de bens intangiveis destinados a PD& |, no ano em que for
concluida a sua utilizago (art. 9°, do Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida

6.1.6.3. Total da amortizacdo acelerada.

R$ 0,00

6.1.7. Total dosincentivos.

R$ 0,00

6.1.8. Total do diferimento

R$ 0,00

7. OUTRASINFORMACOES

7.1. OUTRASINFORMACOES

7.1.1. Explicitar outrasinformaces julgadas relevantes ou quaisquer sugestdes voltadas para o aperfeicoamento do sistema de concesséo

desses incentivos fiscais.
N/A

8. Art. 19-A dale n°11.196/05

8.1. DISPENDIO COM ICT
8.1.2. DISPENDIO COM ICT PUBLICA OU PRIVADA SEM FINSLUCRATIVOS (Art. 19-A da lei n° 11.196/05)?
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N&o

8.2. DISPENDIO COM ICT PUBLICA OU PRIVADA SEM FINS LUCRATIVOS (Art. 19-A

dalei n° 11.196/05).

RELATORIO DE PREENCHIMENTO

Titulo N° de|Valor Gasto Horas N° de|Valor Gasto Horas Total Valor Gasto |Total de N° de
Pesso Pesso Horas Pesso
as as as

com
Dedic
acao
Exclu
siva
Ano
Anter
ior ao
Ano
Base

Doutor 0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0 0

Mestre 0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0 0

Pés 0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0 3

Graduado

Graduado 0 R$ 0,00 0 2 R$ 153.341,07 2.610 R$ 153.341,07 2.610 1

Tecndlogo |0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0

Técnicode |0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0 0

Nivel Médio

Tota 0 R$ 0,00 0 2 R$ 153.341,07 2.610 R$ 153.341,07 2.610 4

Aumento médio de pesquisador es contratados com dedicacao exclusiva no Ano-Base: 0.0

Titulo Total Valor Gasto Total deHoras

Apoio Técnico R$ 0,00 0

Total Geral R$ 0,00 0

2) Itens de Dispéndio

Titulo Ano anterior ao Ano-Base Ano-Base

1)Recursos Humanos 1.285.225,21 153.341,07

2)Servicos de Terceiros (Somatério 2.1 + 2.2 + 2.3) 93.689,29 52.897,78

0 0
2.1)Contratados (Decreto n° 5.798/06, artigo 3°, §1°) Somatdrio U+l -+
0 0
a)Universidades
0 0
b)Instituicdo de Pesquisa
0 0
c)Inventor Independente
74.822,12 49.936,95
2.2)Valores Transferidos (art 7°, "caput" e paragrafo 1° do decreto N°5.798/06) Somatério

M+E+

71.084,62 49.936,95
a)Microempresas

3.737,5 0
b) Empresas de Pequeno Porte

0 0
c)Inventor Independente

18.867,17 2.960,83

2.3)Servicos de apoio técnico e/ou tecnologiaindustrial basica e viagens (Despesas de

acordo com o Decreto 5.798/06, artigo 2°- “11”, “d” e “€").OBS.: Especifique qua o apoio

técnico no subitem 3.1.11. Servico de apoio técnico e tecnologiaindustrial basica

3)Material de Consumo 267.772,32 482,94

4)Gasto destinado ao registro e a manutencéo de marcas, patentes e cultivares, ainda que pagos |0 0

no exterior.

Subtotal de custeio = 1+2+3+4 (valor transferido para o item 6, subitem 1) 1.646.686,82 206.721,79
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5)Dispéndio em ICT ou por entidades cientificas e tecnol 6gicas privadas, sem fins lucrativos (Lei |0 0
11.196/05, artigo 19-A)

Total de custeio (1) = 1+2+3+4+5) 1.646.686,82 206.721,79
6)Bensintangiveis (Lei 11.196/05, artigo 17, 1V) 0 0
7)Equipamentos 0 0
0 0
7.1)Equipamentos nacionais
0 0
7.2)Equipamentos importados
Total de Capitdl (1) = 6+7 0 0
Total Geral (I+1) 1.646.686,82 206.721,79

Responsaveis pelo preenchimento
LUIZ KLEBER PEREIRA RIBEIRO
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