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1.1. IDENTIFICACAO DA EMPRESA

1.1.1. Tipo de Organismo

Privado

1.1.2. Situagdo da Empresa

Em Operacdo

1.1.3. Nostermos do Art. 26 da Lei 11.196/05, A empresa se beneficia dos incentivos fiscais previstos na Lei n° 8.248/1991(Relacionada a
informética e automacéo)?

N&o

2. CARACTERISTICAS DA EMPRESA

2.1. CARACTERISTICAS DA EMPRESA

2.1.1. Origem do capital controlador da empresa

Nacional

2.1.2. Qual a suarelagdo com o grupo

Controladora

2.1.3. Qual o valor dareceita liquida da empresa no ano base

R$ 1.099.936.813,94

2.1.4. O numero total de funcionarios com vinculo empregaticio com a empresa
2.857

2.1.5. A empresa fechou com prejuizo fiscal no ano base

N&o

2.2. FECHOU COM PREJUIZO FISCAL
2.2.1. Qual aapuracdodoIRPJedaCSLL

* Questao ndo respondida
2.2.2. Sefor usufruir dosincentivosfiscais, explique o motivo
* Questdo ndo respondida

3. PROGRAMA/ATIVIDADESDE PD& |

3.1. ATIVIDADES DE PD&|
3.1.1. Nome da atividade de PD& |

Desenvolvimento de novos produtos

3.1.2. Descricdo do Projeto

Em 2020 a empresa buscou a evolugdo tecnol 6gica de seus produtos e processos industriais, buscando proporcionar aos clientes, boas
e novas experiéncias de utilizacdo de eletrodomésticos, utilizando pesquisas aplicadas a processos, métodos, técnicas, padrdes e
solugdes de producéo fabril de novos produtos de forma a conceber um mix de produtos com qualidade agregada e robustez
tecnol 6gica perceptivel para o cliente que, para tanto, é necessario uma série de configuracfes e concepcdo de Novos equipamentos,
ferramentas, maquinarios e dispositivos aplicados a linha de producéo.

Dessa forma, este Programa de P& D visa aidentificacéo e proposi¢éo de boas préticas para o desenvolvimento experimental tanto de
produtos robustos, quanto de solugdes aplicadas aos processos de fabricagdo da Britéania Eletrodomésticos, observando caracteristicas
tais como a produtividade e o funcionamento dos produtos em termos de qualidade.

A seguir, encontram-se listadas as iniciativas e objetivos técnicos e tecnol 6gicos da empresa que demandaram a execugao de
atividades de P&D. Isto posto, neste ano-base buscou-se:

» Desenvolver novos model os de ventiladores, compostos por novas geometrias e disposicdo de hélices,

* Desenvolver novos modelos de batedeiras, mais eficientes, com novas geometrias e maior robustez tecnolégica;
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« Conceber novos model os de liquidificadores, compostos por hovas geometrias, motores e tecnol ogias,

» Desenvolver uma lavadora de roupas compl etamente nova para a Britania, tanto em conceito como em tamanho;
» Conceber uma lavaloucas mais robusta e para um determinado mercado com custo diferenciado;

* Desenvolver novos fogdes model o Cooktop, com mesa em ago inox;

* Desenvolver novos processadores de alimentos com novas funcionalidades;

* Desenvolver novos model os de caixas de ferramenta com geometrias diferenciadas.

3.1.3. PB, PA ou DE
DE - Desenvolvimento Experimental

3.1.4. AREA DO PROJETO
3.1.4.1. Especificar Areado Projeto

* Questdo ndo respondida

3.1.5. Areado Projeto

Eletroeletrénica

3.1.6. Palavras-Chave

ventiladores; batedeiras; liquidificadores; lavadora de roupas; lava loucas; fogéo cooktop; processadores de alimentos; caixas de
ferramenta

3.1.7. Natureza

Produto

3.1.8. Destaque o elemento tecnologicamente novo ou inovador da atividade

Para o desenvolvimento experimental de novos ventiladores no ano de 2020, o elemento inovador da iniciativa tratou das novas
geometrias do produto e de suas hélices, sendo necessario conceber componentes com alta resisténcia mecanica e ao mesmo tempo
leveza de massa. O pioneirismo desta iniciativa diz respeito a utilizagdo de oito pas no produto, nunca utilizadas antes nos
ventiladores Britania. Assim, foi necessario realizar esforgos para projetar as novas hélices levando em conta o balanceamento
dessas, bem como simular a resisténcia mecénica do produto, elaborando posteriormente protétipos, rotinas de testes e novas
configuragdes geomeétricas de forma a obter hélices viavei s tecnicamente no que tange & massa, desempenho e eficiéncia em termos
de geracdo de quantidade de ar.

No gue tange a linha de batedeiras, os esforgos foram direcionados ao desenvolvimento experimental de novos motores e geometrias,
buscando a concepcdo de model os que operassem com diferentes potencias, estando aptos a proporcionar diferentes opcdes de niveis
de velocidade. Isto posto, foi necessario realizar pesquisas aplicadas a estrutura, materiais e conjuntos de transmissdo dos modelos
propostos.

Para a concepcdo de novos model os de liquidificadores, cabe ressaltar os esfor¢os pioneiros para a pesquisa e o desenvolvimento de
um motor com fung&o reversivel, orientado para girar a faca dos modelos de liquidificadores ora para a direita, ora para a esquerda,
buscando melhorar a eficiéncia no processamento e liquidificacdo de alimentos. Isto posto, e dadas as alteracdes necessarias na
estrutura do produto, foram elaborados novos model os de copos de vidro e acessorios para novos liquidificadores desenvolvidos em
questdo. Quanto ao novo motor, foram realizados estudos para validagao técnica de um que fosse duravel e atendesse a necessidade
do produto, juntamente com a investigagéo e elaboracéo de materiais proprios aptos a compor um sistema de amortecimento para as
facas, de modo a entregar a qualidade necesséria do modelo.

Em 2020 também se deu sequéncia ao desenvolvimento de uma nova linha de maquinas lava roupas semiautométicas e de uma nova
linha de maguinas Lava Lougas, com tamanho, tipo de motor, mecanismos e componentes diferenciados. Para tanto, algumas
implementacBes pioneiras na linha de producdo estdo sendo necessérias e, a Briténia Eletrodomésticos esté realizando esfor¢os para
desenvolver novas bancadas de testes e novos sistemas de transporte de pegas para suportar a pesquisa e o desenvolvimento das
iniciativas em questéo.

Também foram realizadas atividades de pesquisa e desenvolvimento em 2020 para o projeto de um novo modelo de fogéo cooktop
COM mesa em ago inox e novas técnicas de manuseio, montagem e embal agem, necessarios tanto para o atingimento do objetivo de
producgdo deste novo produto, quanto para os g ustes e configuragdes proprios e aderentes & operacdo fabril de concepcédo do item.
Os novos processadores de alimentos estéo sendo desenvolvidos com uma metodologia ndo trivial de projetos, que permite a
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construgdo de novos moldes mais produtivos. Também busca-se conceber uma faca que, além de cortar e fatiar os alimentos, jajoga
ele parafora do processador, evitando alimitagdo do espaco datigela. No que tange & seguranca do produto durante o uso, esta sendo
desenvolvido também um sistema de chave de seguranga com menos pegas, melhorando a produtividade de montagem e garantindo a
seguranca do consumidor.

Por fim, para desenvolver novos modelos de caixas de ferramenta, foram realizados esforgos de pesquisa e desenvolvimento para se
conceber o elemento inovador do projeto, que trata da aplicacdo de um sistema de compartimentos na tampa com material
transparente para facilitar a visualiza¢8o das pegas armazenadas.

3.1.9. Qual abarreira ou desafio tenoldgico superavel

Para o desenvolvimento de novos model os de ventiladores, o principal desafio tecnoldgico trata da concepgdo de hélices de oito pés
eficientes e com tecnologia robusta, aptas a operar utilizando um motor compacto (sem prejudicar aformagéo da quantidade de ar) e
equival ente a geometria do produto como um todo. Aliado a este desafio, foi necessério realizar esforgos para executar alteragdes na
geometria dos modelos de forma a promover um “face lifting” buscando a modernizac&o visua e aerodinamica dos produtos, tendo
como objetivo a melhor dissipac@o de quantidade de ar possivel.

No que tange a concepgdo de novos model os de batedeiras, 0 desafio técnico se tratou da resisténcia a quebra dos materiais que
compdem o produto, pois ao se aumentar a poténcia das batedeiras, consequentemente, os esforgos mecénicos envolvidos também
aumentam, o que pode fazer com que as pegas externas e internas de pléstico quebrem durante a utilizacdo do produto. Para se
mitigar este problema, foram realizados ensaios mecénicos e elétricos com os protoétipos dos produtos de forma a estudar seu
comportamento e validar tecnicamente o funcionamento e plena estabilidade do produto durante cenérios de uso.

Para o desenvolvimento dos liquidificadores, a principal dificuldade técnicafoi conceber o motor e as caracteristicas técnicas do giro
da faca em diferentes diregdes, pois demandou uma incerteza tecnol dgica consideravel, ao passo que se encontrou desconhecimento
guanto a interagdo com 0s conjuntos e componentes el étrico e mecanicos do produto. Sendo assim, foram realizados esforgos de
pesquisa, simulacdo e prototipagem dos novos modelos tanto no que tange ao liquidificador, quanto ao seu copo de vidro integrado e
demais acessorios.

Estéo sendo enfrentados desafios tecnol gicos no que tange ao projeto da maguina lava roupas semiautomatica e da maquina lava
lougas, seus moldes e processo fabris, pois existe desconhecimento quanto aos procedimentos de injecdo de grandes pegas e
resi sténcia mecanica quanto as forgas hidrodinamicas aplicadas nas pegas, partes e componentes, bem como a eficiéncia de lavagem
e desempenho. Como o projeto destes produtos prevé a concepcdo de uma grande quantidade de pegas acessorias, € necessario
elaborar um planejamento diferenciado para a linha de montagem e fabricagcdo dos produtos, exigindo programacdes de producdo
totalmente novas, bem como solucfes de montagem e transporte para a viabilidade técnica de todo o processo produtivo.
Também se nota um desafio tecnol dgico para conceber a mesa em aco inox do modelo de fogéo cooktop proposto, pois existem
diferencas entre a geometria de encaixe, a estabilidade mecénica e as condi¢des maximas de dissipacéo de calor entre a mesa em ago
inox e o tamp&o de vidro utilizado para protegao do produto. A solucdo que ainda se encontra em fase de especificagao técnica e
levara em conta uma listagem de componentes do produto a serem configurados e testados de forma a validar tecnicamente os
encaixes entre as pegas e a expectativa de durabilidade e resisténcia do produto, buscando por meio de atividades de pesquisa e
desenvolvimento de materiais e estruturas, 0 aprimoramento de sua vida Util.

Para desenvolver os novos model os de processadores de alimentos, os desafios tecnol 6gicos tratam da dificuldade em se tornar o
processo mais produtivo em termos de processo de injecdo, principalmente em pegas como a jarra e a tampa.

Por fim, no que tange ao desenvolvimento das novas caixas de ferramentas, o principal desafio tecnoldgico trata da dificuldade em se
tornar 0 processo o mais produtivo possivel em termos de processo de inje¢do, usando matérias-primas internas com
reaproveitamento de material scrap. Além disso, identificam-se dificuldades para se simplificar o conceito de montagem buscando
fazé-la proxima do processo de injecdo, por ndo conter submontagens com outros componentes que ndo sejam pléasticos.

3.1.10. Qual a metodologia / métodos utilizados

1) Ventiladores

» Elaborar a especificacdo e o projeto mecanico e elétrico das novas hélices e pés;

* Simular a resisténcia mecénica dos model os de ventiladores software de andlise estrutural denominado ANSY'S;
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* Prototipar, testar e analisar dados dos testes realizados;

* Estudar e projetar novas configuragdes geomeétricas,

* Realizar uma nova rotina de prototipagem e testes até conseguir obter hélices com massa, desempenho e eficiéncia satisfatorios
tecnicamente.

2) Liquidificadores

» Pesquisas aplicadas ao formato, funcionamento e durabilidade do motor necessario para o desenvolvimento do novo model o;

» Estudo de construcéo mecénica do produto, averiguando componentes técnicos de modo a se obter um custo competitivo frente a
concorréncia;

* Testes do protétipo em bancada, bem como testes de vida, buscando analisar e propor novas configuragdes inerentes ao futuro
produto e a programagéo do processo fabril de producéo;

* Pesguisa e desenvol vimento de novos sistemas de amortecimento para facas, utilizando novos materiais.

3) Batedeiras

» Estudos aplicados a poténcia e funcionamento mecanico e el étrico dos motores a serem desenvolvidos e aplicados as batedeiras;

* Primeiros testes para averiguagdo funcional do produto;

* Rotinas de andlise de hipéteses de falhas, estudo de resisténcia de itens e componentes e analises no software de andlise estrutural
denominado ANSY S para corregdes de problemas;

« Ultimos testes e simulagBes para se al cancar o objetivo técnico esperado;

*» Andlise de amostras e protétipos para verificagBes finais de formaa viabilizar a comercializagdo dos produtos.

4) LavaRoupas e Lava Lougas

» Estudosiniciais a respeito dos model os das maquinas e elaboracéo dos primeiros protétipos funcionais;

» Simulacdo estrutural do gabinete e fundo para suportar os esfor¢os mecénicos (por meio do simulador ANSY S);

* Testes e validagdes técnicas dos protétipos;

» Concepcdo das demais pecas e componentes acessorios;

» Elaboracéo de protétipo funcional do produto em conjunto com suas pegas € componentes acessorios esperados;

* Testes e validages técnicas do novo prot6tipo, buscando mitigag@o de problemas e riscos atrelados ao produto e sua aplicacdo em
chéo de fabrica;

* Preparacéo de ferramental em ambiente fabril para os primeiros lotes piloto;

* Inicio definitivo da produg&o.

5) Fogbes Cooktop

* Estudos iniciais a respeito das caracteristicas do novo modelo de cooktop e elaboragdo dos primeiros protétipos funcionais;

* Testes e validagbes técnicas dos protétipos;

» Pesquisas aplicadas a concepgdo das demais pegas e componentes acessorios;

» Elaboracéo de protétipo funcional do produto em conjunto com suas pegas € componentes acessorios esperados;

» Testes e validagdes técnicas do novo protétipo, buscando mitigacdo de problemas e riscos atrelados ao produto e sua aplicagdo em
chao de fabrica;

* Preparacéo de ferramental em ambiente fabril para os primeiros |otes piloto;

* Inicio definitivo da producgo.

6) Processadores de alimentos

» Montagem de um grupo técnico de trabalho de P&D envolvendo a Engenharia, Ferramentaria, Processos, Injegdo, Controle da
Qualidade e fornecedor de matéria prima para um projeto com novas tecnol ogias de extracdo de pega e controle de temperaturas;

» Simulagdes e testes de preenchimento do material no interior do molde mapeando balanceamento da injec&o, pressdes resultantes,
forcas de fechamento, empenamento, linhas de solda fria, entre outros;
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* Pesquisas aplicadas a otimizagdo de geometria, conforme resultados da simulagdo sem perder aidentidade visual aprovada.

7) Caixas de ferramentas

* Pesquisa e desenvolvimento do model o da caixa de ferramentas (mock-up);
» Elaboracdo de protétipos funcionais do produto;

* Teste e validagéo técnica dos prototipos;

* Especificacdo e projeto de pegas;

» Elaboracdo de protétipo funcional;

* Teste dos protétipos;

* Teste, lote piloto e execucdo de ferramental;

* Inicio definitivo da producao.

3.1.11. A atividade é continua (ciclo de vida maior que 1 ano)?

Sim

3.1.12. Data deinicio da atividade

As atividades relatadas neste documento ocorreram durante todo o ano de 2020. Todavia, a primeira iniciativa teve seu

desenvolvimento iniciado no 1° tri. Por favor, verificar o anexo deste Programa de P& D para observacéo do cronograma dos
projetos.

3.1.13. Previsdo detérmino

As atividades relatadas neste documento ocorreram durante todo o ano de 2020. Todavia, a Ultima iniciativa tem previsdo de término

para o ano de 2021. Por favor, verificar o anexo deste Programa de P& D para observagdo do cronograma dos projetos.

3.1.14. Informagédo Complementar

Os principais riscos tecnol égicos, ou seja, fatores que poderiam ocasionar no insucesso dos projetos executados pela Britania
Componentes para este Programa de P& D, estdo listados a seguir:

« O risco técnico para 0 desenvolvimento de um novo ventilador diz respeito a possibilidade de quebra do produto durante o uso em
funcdo de elementos configurados com baixa resisténcia mecénica, reprovacdo em testes de eficiéncia ou que até mesmo ndo gerem

uma quantidade de vento suficiente, um fator que pode desagradar os clientes e fazer com que a empresa perca espaco ha
concorréncia.

» N&o ser possivel obter uma solugdo mecanica apta a trabalhar com os niveis de velocidade e poténcia esperados para 0s novos
modelos de batedeiras, em fungdo de configuragdes eletrénicas e requisitos e viabilidade técnica minimos.

» No que tange ao desenvolvimento de novos motores para liquidificadores, identifica-se um notével risco técnico em funcéo da
possibilidade de implementacdo de conjuntos mecanicos e elétricos ndo eficientes, que podem queimar durante a utilizagcdo e gerar

muitas reclamacfes de clientes.

* Por se tratar de duas familia de produtos com alto nivel de desconhecimento técnico e ser uma iniciativa totalmente nova para a
Britania, o desenvolvimento das novas linhas de maguinas lava roupas semiautomaticas e maquinas lava lougas possui risco

tecnoldgico de producéo e funcionamento do produto, ao passo que a empresa ndo tem estabelecido um conhecimento minimo

guanto as caracteristicas de fluxo e vazéo d’ &gua, e sistemas mecénicos e el étricos para a lavagem de pegas com diferentes formagdes

€ massa, Como roupas e lougas.

» Para os fog8es cooktop nota-se o risco técnico de inviabilidade de langamento dos modelos em func&o de impossibilidades inerentes
a0 processo fabril de produgéo, que pode ser prejudicado caso o processo de manuseio da matéria prima para a mesa de ago inox ndo

seja devidamente configurado e esteja proprio para operacéo de acordo com as caracteristicas do produto a ser desenvolvido;

* Risco de quebras durante o processo de extracéo de pegas de moldes pds processo de injecdo, para desenvolvimento dos
processadores de alimentos, resultando em posteriores esfor¢os oriundos de atividades de refor¢o e modificacdo de estrutura;

* Risco de se desenvolver caixas de ferramentas com empenamento maior gque o previsto, devido ao uso do material recuperado.

A Britania Eletrodomeésti cos busca constantemente a evolugéo de seus produtos, investindo em solugdes que possam trazer a empresa
um possivel ganho de qualidade quanto a funcionalidade e eficiéncia dos el etrodomésticos, bem como ganhos de produtividade por
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meio da concepgdo de processos robustos com tecnologia de ponta agregada. Dessa forma, dados os esforgos tecnol égicos citados
nos elementos técnico inovadores das atividades de pesquisa e desenvolvimento, a seguir encontram-se as motivacfes da empresa
gue levaram a execucdo dos projetos citados:

* Busca-se manter a lideranca no mercado de ventiladores, investindo em pesquisa e desenvolvimento de novas funcionalidades,
componentes e modelos diferenciados, atrativos e eficientes.

* Expandir o portfdlio de modelos de batedeiras, mais potentes, ergondémicas e com geometria diferenciada, buscando aumentar o
apel o deste tipo de produto junto aos consumidores.

» Modernizar a geometria dos liquidificadores Britania e inovar em fungdes e componentes, tais como a funcdo reversivel e o novo
motor e copos de vidro, buscando diferenciac@o de produtos em comparagdo com a concorréncia.

* Introduzir a Briténia em novos nichos de mercado, ainda ndo explorados pela empresa, a partir do desenvolvimento novas, robustas
e versateis linhas de méaguinas lava roupas semiautomaéticas, maquinas lava lougas, fogbes cooktop e caixas de ferramentas;

* Explorar novas func8es para os processadores de alimentos, produtos versateis de cozinha que oferecem diferentes solugdes para
preparo de alimentos.

3.1.15. Objetivo do Projeto

3.1.15.1. Resultado Econémico

Até o final do més de dezembro de 2020, foi possivel concluir diferentes objetivos no que tange aos ganhos econdmicos da empresa.
Por favor, verificar o anexo deste Programa de P& D para observacdo dos resultados dos projetos.

3.1.15.2. Resultado de I novacdo

Até o final do més de dezembro de 2020, foi possivel concluir diferentes objetivos técnicos e/ou de agregacdo de conhecimento por
parte da empresa. Por favor, verificar o anexo deste Programa de P& D para observacéo dos resultados dos projetos.

3.1.16. SERVICOSDE TERCEIROS

3.1.16.1. RELACAO DOS SERVICOS DE TERCEIROS - Contratados

3.1.16.1.1. Universidades

3.1.16.1.2. Instituicdo de Pesquisa

3.1.16.1.3. Inventor Independente - Contratado

3.1.16.2. RELACAO DOS SERVICOS DE TERCEIROS - Valores Transferidos
3.1.16.2.1. Micro Empresas

3.1.16.2.2. Empresas de Pequeno Porte

Item 1

Situacdo Terminado

CNPJ 02406529000135

Nome ADVANCED MECHANICAL DESIGN LTDA

Valor Total (R$) R$ 296.939,20

Caracterizar o Servigo Realizado Dispéndios com empresa de pequeno porte para servicos de desenhos técnicos em projetos,

modificagcdo e modelamento 3D, andlise estrutural, consultoria técnica, estudos de viabilidade técnica, pré-projetos, reprojetos e
demais estudos inerentes ao desenvolvimento experimental de novos produtos. A Advanced Mechanical atua principa mente no que
tange a servicos de apoio técnico para desenvolvimento de produtos. A Briténia Eletrodomésticos possui responsabilidade, risco
empresarial, gestdo e controle do projeto, conforme previsto na legislacéo.

TOTAL
valor Total (R$) R$ 296.939,20
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3.1.16.2.3. Inventor Independente - Valores Transferidos

3.1.16.2.4. SERVICO DE APOIO TECNICO, TECNOLOGIA INDUSTRIAL BASICA E

VIAGENS

3.1.16.2.5. SERVICO DE APOIO TECNICO, TECNOLOGIA INDUSTRIAL BASICA E

VIAGENS - Pessoa Juridica

3.1.16.2.6. RELACAO DE MATERIAL DE CONSUMO

3.1.16.2.7. MATERIAL DE CONSUMO

3.1.16.2.7.2. Descreva a Vinculagéo entre os M ateriais de Consumo e a Linha de Pesquisa

* Questao ndo respondida

3.1.16.2.8. RELACAO DE RECURSOS HUMANOS

ltem 1

CPF 07257170924

Nome CAMILA POSSAMAI BOLDT
Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 46

Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 691,15

Item 2

CPF 00947469907

Nome CINTIA ROSEANNA MORAES BEHR

Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 143
Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 4.999,81
Item 3

CPF 35168285287

Nome DILEUZA DE JESUS GONCALVES
Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 2.160
Dedicagio Exclusiva
Valor (R$) R$ 36.335,37
Item 4

CPF 03670337989

Nome EDUARDO LAURINDO BARBOSA
Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 2.160
Dedicagio Exclusiva
Valor (R$) R$ 57.378,50
Item 5

CPF 07090185923

Nome FELIPE ROSA
Titulagdo Apoio Técnico
Total Horas (Anual) 2.160
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Dedicacéo Parcial

valor (R$) R$ 59.227,80

Item 6

CPF 05231324922

Nome GIOVANI LUIZ BONA
Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 2.176

Dedicagio Exclusiva

Valor (R$) R$ 65.065,88

Item 7

CPF 09295829930

Nome ISABELA LUISA LASS MIRANDA
Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 156

Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 4.686,34

Item 8

CPF 08608795930

Nome JULIO CESAR DE FRANCA PEDRINI
Titulagdo Técnico de Nivel Médio
Total Horas (Anual) 2.160

Dedicagio Exclusiva

Valor (R$) R$ 34.348,47

Item 9

CPF 20599260840

Nome LEANDRO APARECIDO MACHADO
Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 2.160

Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 152.072,57

Item 10

CPF 10645430900

Nome LETICIA ANGELI STIEHLER
Titulagdo Técnico de Nivel Médio
Total Horas (Anual) 2.160

Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 21.201,29

ltem 11

CPF 02719404926

Nome MAYCOM CRISTOVAO DA SILVA
Titulagdo Pés Graduado

Total Horas (Anual) 2.000

Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 77.577,98

Item 12

CPF 07068712940

Nome NICOLAS YAGO ZAPORA
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Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 2.158
Dedicacédo Exclusiva

Valor (R$) R$55.993,76

Item 13

CPF 04442575940

Nome PABLO RAMON ALVES
Titulagdo Graduado

Total Horas (Anual) 1.883
Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 72.690,58

Item 14

CPF 04449465946

Nome RAFAEL NASS
Titulagdo Técnico de Nivel Médio
Total Horas (Anual) 844
Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 16.310,00

Item 15

CPF 97033707991

Nome REGINALDO DE OLIVEIRA BORGES
Titulagdo Técnico de Nivel Médio
Total Horas (Anual) 508
Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 8.019,19

Item 16

CPF 06816418948

Nome RICARDO ROQUE
Titulagdo Técnico de Nivel Médio
Total Horas (Anual) 1.260
Dedicacéo Parcial

valor (R$) R$ 12.703,14

Item 17

CPF 06947701830

Nome SERGIO TELLINI
Titulagdo Pés Graduado

Total Horas (Anual) 2.160
Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 182.256,60

Item 18

CPF 03876190975

Nome TATIANE HAAK
Titulagdo Pés Graduado

Total Horas (Anual) 2.055
Dedicacéo Parcial

Valor (R$) R$ 85.836,34

Item 19
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CPF 04627536976

Nome THIAGO VICENTE RENTZ

Titulagdo Pés Graduado

Total Horas (Anual) 180

Dedicacdo Exclusiva

Valor (R$) R$5.722,60

TOTAL

Total Horas (Anual) 28.529Valor (R$) R$ 953.117,87

3.1.16.2.9. RECURSOS HUM ANOS

3.1.16.2.9.1. Descreva a Vinculacdo entre Recursos Humanos e a Linha de Pesguisa

Os recursos humanos mencionados se relacionam com esta linha de pesquisa no que tange ao desenvolvimento experimental dos
novos produtos mencionados neste documento. A saber, a seguir encontram-se 0s principais cargos dos colaboradores que tiveram
participacdo em atividades de P& D para esta linha de pesquisa:

* ANALISTA |

+ COORDENADOR DE ENGENHARIA

« ENGENHEIRO JUNIOR

* ENGENHEIRO TRAINEE

* GERENTE DE ENGENHARIA

* PROJETISTA |

* PROJETISTA II

« TECNICO EM METROLOGIA |

E importante mencionar que estes recursos humanos atuam de forma recorrente, parcial ou exclusivamente, diretamente em
atividades de P& D para a linha de pesquisa.

3.1.17. Valor Total (R$)

R$ 1.250.057,07

3.1.18. ANEXAR ARQUIVO:

Briténia Eletrodomésticos - ANEXO FORM PD 2020.pdf

4. PATENTES E REGISTROS

4.1. PATENTESE REGISTROS

4.1.1. Decorrente da utilizagdo dosincentivos, a empresa obteve concessao de patente, registro de cultivar ou outros direitos de propriedade

intelectual em escritério de patentesno Brasil ou exterior ou esta pleiteando
N&o

4.2. RELACAO DE REGISTRO E\OU CONCESSAO DE DIREITO(S) DE PROPRIEDADE
INTELECTUAL

5. DISPENDIOS DO PROGRAMA

5.1. DISPENDIOS DO PROGRAMA
5.1.2. FONTES DE FINANCIAMENTO
5.1.2.1. Recursos proprios

100%

5.1.2.2. FONTES DE FINANCIAMENTO
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5.2. BENSINTANGIVEIS

5.3. EQUIPAMENTOS POR PROJETO DE PD& |
5.3.2. RELACAO DE EQUIPAMENTOS NACIONAIS ADQUIRIDOSNO ANO BASE

5.3.3. RELACAO DE EQUIPAMENTOSIMPORTADOS ADQUIRIDOSNO ANO BASE

5.4. PESQUISADORES COM DEDICACAO EXCLUSIVA

5.4.1. Teve pesquisador es contr atados em regime de dedicacdo exclusiva as atividades de P& D no ano base?
Sim

5.5. NUMERO MEDIO DE PESQUISADORES COM DEDICACAO EXCLUSIVA
5.5.1. Informe o nimero médio de pesquisador es com dedicacdo exclusiva no ano base:

5,08

5.5.2. Memoria de célculo

Brit eletro_memaria de célculo do incremento do ano-base em relagdo ao ano anterior_2020.pdf

5.5.3. Houve aumento no nimero de pesquisador es contratados com dedicagéo exclusiva do ano anterior em relacdo ao ano base, mesmo
que tenha sido decorrente de remanejamento interno? Nos ter mos da instrucdo normativa RFB N°1.187, de 29 de Agosto de 2011. Link:
http://www.r eceita.fazenda.gov.br/legislacao/ing2011/in11872011.htm

Sim

5.6. AUMENTO MEDIO DO ANO BASE ANTERIOR
5.6.1. Percentual de aumento do nimero médio de pesquisadores, com dedicagdo exclusiva, em relagdo ao ano-base anterior
534,7%

5.6.2. Memdéria de calculo do incremento do ano-base em relagdo ao ano anterior ao ano-base

Brit eletro_meméria de calculo do incremento do ano-base em relagdo ao ano anterior_2020.pdf

5.7. PROGRAMA DE FORMACAO OU DESENVOL VIMENTO DE RH

5.7.1. A empresa possui algum programa de formagao ou desenvolvimento de RH destinado as suas atividade de PD& | ?

N&o

5.8. SOBRE O(S) PROGRAMA(S)DE FORMACAO OU DESENVOLVIMENTO DE RH

5.8.1. Em caso afirmativo, comente:

* Questdo ndo respondida

5.9. GASTOS DESTINADOS AO REGISTRO E A MANUTENCAO DE MARCAS,
PATENTES E CULTIVARES, AINDA QUE PAGOS NO EXTERIOR

6. INCENTIVOSFISCAISDO PROGRAMA

6.1. INCENTIVOSFISCAISDO PROGRAMA

6.1.1. Deducéo, para efeito de apuracédo do lucro liquido, da soma dos dispéndios de custeio realizados no Ano Base (art. 3°, 1) —

Pesquisadores, Servigo de Terceiro, Apoio Técnico e Material de Consumo.
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R$ 1.250.057,07
6.1.2. DEDUCOESADICIONAIS

6.1.2.1. Dedugdo, para efeito de apuracado do lucro liquido e da base de calculo da CSL L, de até 60% da soma dos dispéndios realizados no

Ano Base (art. 8° ou art. 16 - caso de atividade de informatica e automagao). Decreto n°® 5.798 de 07 de Junho de 2006.

R$ 750.034,23

6.1.2.2. Mais 20%, no caso de incremento do nimer o de pesguisador es contratados com dedicacdo exclusiva no ano-base acima de 5%, em
relacéo a média dos pesguisador es com contrato no ano anterior (inciso | do §1°do art. 8% ou art. 16 - caso de atividade de informaética e
automacao) - se aplicavel. Decreto n® 5.798 de 07 de Junho de 2006.

R$ 250.011,41

6.1.2.3. Mais 10%, no caso de incremento do nimer o de pesquisador es contratados com dedicacgéo exclusiva no ano-base em até 5%, em
relacdo a média dos pesquisador es com contrato no ano anterior (inciso. || do 81°do art. 8° ou art. 16 - caso de atividade de informatica e
automacao) - se aplicavel. Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006.

* Questao ndo respondida

6.1.2.4. Sem prejuizo das dedugdes adicionais anteriores, o valor de até vinte por cento da soma dos dispéndios ou pagamentos vinculados a
pesquisa tecnolégica e desenvolvimento de inovagéo tecnoldgica objeto de patente concedida ou cultivar registrado (84° do art. 8° - Decreto
n° 5.798 de 07 de Junho de 2006 ) - se aplicavel.

* Questdo ndo respondida

6.1.2.5. De 50% a 250% dos dispéndios efetivados em projeto de pesquisa cientifica e tecnoldgica executada por |CT(Inciso | do §1° do Art.
19-A, daLei n°11.196/05).

* Questdo ndo respondida

6.1.2.6. Total das deducdes.

R$ 1.000.045,64

6.1.3. REDUCOES DO IPI

6.1.3.1. 50% do | Pl incidente sobr e equipamentos, maquinas, apar elhos e instrumentos nacionais destinados a PD& | (inciso. |1 do art. 3°,
do Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006 ).

* Questdo ndo respondida

6.1.3.2. 50% do I Pl incidente sobre equipamentos, maquinas, apar elhos e instrumentos importados destinados a PD& 1 (inciso Il do art. 3°,
do Decreto n°® 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida

6.1.3.3. Total dasreducdes.

R$ 0,00

6.1.4. Reducdo a zero da aliquota do IR na fonte incidente sobre as remessas ao exterior destinadas aos pagamentos de registro e
manutenc¢do de marcas, patentes e cultivares (inc. VI do art. 3°)

* Questao ndo respondida

6.1.5. DEPRECIACAO ACELERADA

6.1.5.1. Integral dos equipamentos, maquinas, aparelhos e instrumentos novos adquiridos no ano-base e destinados a PD& 1 (Inciso. I11 do
art. 3°, Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006 ).

* Questdo ndo respondida

6.1.5.2. Deducao do saldo n&o depreciado em instalacOes fixas, equipamentos, maquinas, apar elhos e instrumentos destinados a PD& I, no
ano em que for concluida a sua utilizagao(art. 9°, do Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida

6.1.5.3. Total da depreciacdo acelerada incentivada.

R$ 0,00

6.1.6. AMORTIZACAO ACELERADA

6.1.6.1. Deducéo dos dispéndios relativos a aquisi¢do de bensintangiveis destinados a PD& I, no Ano Base (inciso. 1V do art. 3°, do Decreto
n° 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida
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6.1.6.2. Deducédo do saldo ndo amortizado dos dispéndios relativos a aquisi¢cdo de bens intangiveis destinados a PD& |, no ano em que for

concluida a sua utilizagéo (art. 9°, do Decreto n° 5.798 de 07 de Junho de 2006).

* Questdo ndo respondida

6.1.6.3. Total da amortizacdo acelerada.

R$ 0,00

6.1.7. Total dosincentivos.

R$ 1.000.045,64

6.1.8. Total do diferimento

R$ 0,00

7. OUTRASINFORMACOES

7.1. OUTRASINFORMACOES

7.1.1. Explicitar outrasinformagdes julgadas relevantes ou quaisquer sugestdes voltadas para o aper feicoamento do sistema de concessdo

desses incentivos fiscais.

* Questdo ndo respondida

8. Art. 19-A dalei n°®11.196/05

8.1. DISPENDIO COM ICT

8.1.2. DISPENDIO COM ICT PUBLICA OU PRIVADA SEM FINSLUCRATIVOS (Art. 19-A da lei n® 11.196/05)?

Nao

8.2. DISPENDIO COM ICT PUBLICA OU PRIVADA SEM FINS LUCRATIVOS (Art. 19-A
da lei n®11.196/05).

RELATORIO DE PREENCHIMENTO

Titulo N° de|Valor Gasto Horas N° de|Valor Gasto Horas Total Valor Gasto |Total de N° de
Pesso Pesso Horas Pesso
as as as

com
Dedic
acao
Exclu
siva
Ano
Anter
ior ao
Ano
Base

Doutor 0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0 0

Mestre 0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0 0

P6s 3 R$ 345.670,92 6.215 1 R$5.722,60 180 R$ 351.393,52 6.395 0

Graduado

Graduado 5 R$ 235.140,95 4.388 4 R$ 214.773,51 8.654 R$ 449.914,46 13.042 1

Tecndlogo |0 R$ 0,00 0 0 R$ 0,00 0 R$ 0,00 0 0

Técnicode |4 R$ 58.233,62 4772 1 R$ 34.348,47 2.160 R$ 92.582,09 6.932 0

Nivel Médio

Tota 12 R$ 639.045,49 15.375 6 R$ 254.844,58 10.994 R$ 893.890,07 26.369 1

Aumento médio de pesquisador es contratados com dedicacdo exclusiva no Ano-Base: 534.7

Titulo Total Valor Gasto Total deHoras
Apoio Técnico R$ 59.227,80 2.160
Total Geral R$ 59.227,80 2.160
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2) Itens de Dispéndio

Titulo Ano anterior ao Ano-Base Ano-Base
1)Recursos Humanos 1.236.448,11 953.117,87
2)Servicos de Terceiros (Somatério 2.1 + 2.2 + 2.3) 216.197,5 296.939,2
0 0
2.1)Contratados (Decreto n° 5.798/06, artigo 3°, §1°) Somatério U+I+
0 0
a)Universidades
0 0
b)Instituicdo de Pesquisa
0 0
c)Inventor Independente
216.197,5 296.939,2
2.2)Valores Transferidos (art 7°, "caput" e paragrafo 1° do decreto N°5.798/06) Somatério
M+E+
0 0
a)Microempresas
216.197,5 296.939,2
b)Empresas de Pequeno Porte
0 0
c)Inventor Independente
0 0
2.3)Servicos de apoio técnico e/ou tecnologiaindustrial basica e viagens (Despesas de
acordo com o Decreto 5.798/06, artigo 2°- “11”, “d” e“€").OBS.: Especifique qual o apoio
técnico no subitem 3.1.11. Servico de apoio técnico e tecnologiaindustrial basica.
3)Material de Consumo 0 0
4)Gasto destinado ao registro e a manutencéo de marcas, patentes e cultivares, ainda que pagos |0 0
no exterior.
Subtotal de custeio = 1+2+3+4 (valor transferido para o item 6, subitem 1) 1.452.645,61 1.250.057,07
5)Dispéndio em ICT ou por entidades cientificas e tecnol dgicas privadas, sem fins lucrativos (Lei |0 0
11.196/05, artigo 19-A)
Total de custeio (1) = 1+2+3+4+5) 1.452.645,61 1.250.057,07
6)Bensintangiveis (Lei 11.196/05, artigo 17, 1V) 0 0
7)Equipamentos 0 0
0 0
7.1)Equipamentos nacionais
0 0
7.2)Equipamentos importados
Tota de Capital (1) = 6+7 0 0
Total Geral (1+11) 1.452.645,61 1.250.057,07

Responsaveis pelo preenchimento
HUMBERTO FREITASBITTENCOURT CANUTO
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